





EJEMPLOS DE TRABAJO /| SHAPES SAMPLES / EXAMPLES DE TRAVAIL
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TORSIONADO /| TWISTED BAR / TORSION. "'{‘,,‘.‘s_’f‘“g'ﬁ‘g"s i F%“:‘gs -

~Max: 53 35X8. (sl Sictoma do bacint” (et s

- Diferentes cuadrados : 212, @14, @16, @18, 20, (tssa“;;? ig;eed‘;a;;;nglﬂ fuiiio Efrechian system),
- Different squares / Différents carrés. 4 .

- Longitud de torsionado seguido: 1620 mm.
- Twisting length / Longueur de torsion suiwvi.

VOLUTAS AL CANTO.
V?\.‘IEUTAS f{)ﬂ;ﬂSTAND SCROLL /VOLUTES. EDGE SCROLLS.
3 x 1z 40x8. ¥ . VOLUTES AU COIN.
- Diferentes diametros de voluta: @ (80,120). i 3110‘32420518 AL - Max: 816,

- Different scroll diameters / Différents diameétres de valute. - Matriz opcional , optional mould or die.

malricé optionale.
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DOBLADO AL CANTO.
ESLABONES, GANCHOS Y TODO TIPO DE DOBLADOS. e DOBLADO AL PLANO.
LINKS, HOOKS AND ALL KINDS OF BENT. © Mases 20,{1‘0. FLAT BENT.

CHAINONS, CROCHETS ET TOUT TYPE DE PLIES. PLIE AU PLAN.
- Max:@ 16,2 16,= 35X8. - Max: ==540x10.
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TRENZADO EN REDONDO Y CUADRADO.
ROUND AND SQUARE BRAIDING.
TRESSE EN ROND ET CARRE.

- Max:4 x2100 4 x210.

ANILLAS Y AROS DE @ 80 DE INTERIOR.

RINGS © 80 (INNER DIAMETER).

ANNELLES ET CERCLE (2 80 DIAM D'INTERIEUR).
- Max: @16, 16.

C ) CORPORATION

FASRICATING MACHINERY

i WWW.CARELLCORP.COM

FLAT BENT RINGS.

ANNELLES DE RAYON FIXE.

- Max:@ 16,2 16, = 40x10. BUCHE PALOMA.

(Diametro int.&> 96,100,110). BELLYTOFPRAILING STYLE.,

(en diametros variables), (in different diameters), JABOT COLOMBE.

(en diamétres différents). - Max: @ 16,216 (diametro @ 225).

- Matriz opcional , Optional mould or die - Matriz opcional , aptional.mould. or.die;
malrice oplionale. matrice optionale.

Para realizar cualquier otro tipo distinto, consulte con el fabricante
In case of anv other shape reqguired. please contact the manufacturer / Pour réaliser d’autres tvpes différents. consultez le fabricant.



DIMENSIONES EXTERIORES
EXTERNAL DIMENSIONS

: DIMENSIONS EXTERIEURES

2260mm

se adapta a las normas y directivas europeas de fabricacion de MAQUINARIA.
ade according to the European regulation and directives at MACHINERY.
s ‘adapte aux normes et directrices Européennes de fabrication de MACHINERIE.

CARACTERISTICAS TECNICAS /| TECHNICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

» 0 @ | MEDIDAS MAXIMAS / MAXIMUM DIMENSIONS

2 o5l & MESURES MAXIMES
»
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5 m
B2 2| 22| & | Max 35x8 2 EE*=%
= o o — S
2856 £ DOBLA SCROLL DOUBLE (mm) o Q Q
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v N° = | Max: 40x10 mm kg
220/ 380 8 @ Max: 16 2260x630x1075 260

CARELL CORPORATION
P.0. Box 850 * 34225 Huwy. 31
Stapleton, AL 36578-0850
Tel: (251) 937-0948

FABRICATING MACHINERY  Fax; (25|) 937-0957

EXCLUSIVE NORTH AMERICAN DISTRIBUTORS
of Carell Rolls & other fabricating equipment

Web Site: wwuw.carellcorp.com * E-Mail: sales@carellcorp.com

P ThHig information might undergo changes. L'information détaillée dans cette brochure peut souffrir variations




